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TIPICO SOLUZIONE PROPOSTA 

WS1330

WS1326

WS1375

WS1132*

WS1104*

arrivo da bb. pilota
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WS1132*

WS1104*
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WS1307
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WS1306

WS1300

WS1650

WS1375

WS1300

WS1650

Disegno valvola 

puramente indicativo 

(WS1145 o WS1301)



P & I  SOLUZIONE PROPOSTA

PSH

BOMBOLA 80/300

ARGON IG01
BOMBOLA 2/100

AZOTO

CIRCUITO

PILOTA

ATTUATORE

SOLENOIDE

VFR

VNR

RESTRICTOR

MANIFOLD

PRESSOSTATO
DI LINEA

VALVOLA
DI SFIATO

P&I BATTERIA IN
DOPPIA LINEA

1 2 3 17 18



DIMENSIONAMENTO IMPIANTO

Å VOLUME NETTO 790,00 MC

Å NO CONTROSOFFITTO / 
PAV. GALLEGGIANTE

Å CONCENTRAZIONE DI 
SPEGNIMENTO 32,2%

Å CONCENTRAZIONE DI 
PROGETTO 41,90%

Å ESTINGUENTE 
NECESSARIO 711,35 KG

Å NR. BOMBOLE 18 



DIMENSIONAMENTO IMPIANTO - VERIFICA

OVE :

V = 790,00 m3

v = K1+K2*T = 0,602 m3/kg

C =  41,9

AVREMO : Q= ( 790/0,602)*Ln( 100/58,1) = 711,35 kg

NESSUN FATTORE DI CORREZIONE PER ALTITUDINE ( < 1000 m 

slm)

CALCOLO DEL N° DELLE BOMBOLE NECESSARIE :

q = 40,3 kg/bombola

N = Q/q = 711,35/40,3 = 17,65 Ą 18 Bombole 80/300

QUANTITATIVO REALMENTE UTILIZZATO = 18*40,3 = 725,40 kg

APPLICANDO LA FORMULA :



REALE CONCENTRAZIONE DI ESTINGUENTE (Cx) : 

qr = (V/v)*ln ( 100/100 ïCx)

725,40 = (790/0,602)* ln ( 100/ 100-Cx)

Cx = 42,50 %

PRIMA DELLA SCARICA LôOSSIGENO PRESENTE ERA : 20,9%

LA CONCENTRAZIONE DI OSSIGENO A FINE SCARICA (Co) SARAô

Co = 20,9-(20,9*Cx/100) = 12,02% 

LA VERIFICA Eô POSITIVA POICHEô  

NOAEL [12%] = Co

DIMENSIONAMENTO IMPIANTO - VERIFICA
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sale 0.70

sale 0.70

scende 1.40

sale 0.70

Batteria di 

18 bombole

80/300 - argon

Bombola pilota 

2/150 azoto

sale 0.70 sale 0.70 sale 0.70 - 2"

RESTRICTOR

Ø 28 mm
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